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Elektropfistroj

CZ Vseok é provozni podminky
Pfistroj je vyroben a schvalen v souladu s normami fady EU a jejich
ekvivalenty v Ceské a Slovenské republice. Vyrobce je drzitelem certifikace
podle ISO 9001. | pes tuto skute¢nost upozoriiujeme na rizika mozného
nebezpedi vyplyvajiciho z nespravné manipulace:
- montéz a Udrzbu musi provadét pouze osoba znald s pfislu$nou
elektrotechnickou kvalifikaci, ktera urci podminky pro bezpecny provoz;
- manipulace s vyrobkem musi byt mimo méfeni izolovanymi hroty provadéna
bez napéti;
- vyrobek nesmi byt pouzivan k jinym Uceldm nez je vyroben ani nesmi byt
svévolné upraven proti typovému proveden ;
- vyrobek nesmi byt provozovan na jiné napéti, proud a kmitocet, nez pro
které byl vyroben nebo odborné upraven;
- vyrobek je dodavan s povolenymi svorkovymi $rouby ovladacich obvodu. Pfi
montaZi je tfeba dotahnout i Srouby nepouzitych svorek;
- vyrobek musi byt umistén a zajistén tak, aby byla znesnadnéna manipulace
osobam bez elektrotechnické kvalifikace a zejména détem;
- vyrobek nesmi byt provozovan bez dostatecného kryti proti nahodnému
dotyku, vniknuti pfedmétt, kapalin, pfi nebezpedi pozaru, vybuchu;
- vyrobek musi byt dokonale zaji$tén proti znehodnoceni prachem, pevnymi
¢asticemi a kapalinami pfi praci v tésné blizkosti (vrtani, sekani, malovani a
podobné).

Pracovni podminky
Relativni vihkost do 98 % pfi teploté +35 °C. Nadmorska vyska max. 2000 m.
Stykace jsou dodavany v jednotném provedeni G, pro normalni i ztizené
klimatické podminky.

Pracovni poloha
Stykace se pripojuji na svisly panel tak, aby oznacujici symboly byly Citelné
ve vodorovném sméru. Maximalni odklon od pracovni polohy 10° ve vsech
smérech.

Kategorie uziti
Na stykaci jsou uvedeny vykonové parametry pro pouziti v kategorii AC-3.
UzZiti v ostatnich kategoriich je uvedeno v katalogu vyrobce.

Upozornéni
Pro bezporuchovou funkci stykact je nutné, aby impuls pro zapnuti byl
jednoznaény, bez jakéhokoliv i minimalniho preruseni a ovladaci napéti bylo
85-110% U,.

Skladovani
V suchych prostorach, maximalni relativni vihkost 80% pfi 20 °C. Minimalni
skladovaci teplota -50 °C.

Zaruéni podminky
Viyrobce poskytuje zaruku 24 mésict od data prevzeti kupujicim ze skladu
vyrobce. Pfipadnou reklamaci uplatnéte v misté prodeje. Reklamovany
vyrobek musi byt pfedlozen kompletni s neporusenym plombovacim prvkem
a s dokladem o koupi. Pravo na opravu zistava i u vyrobku, které jsou
poskozeny nebo znehodnoceny napr. popisy, avsak poskozeni nesmi mit viiv
na fadnou funkei. Zaruéni i pozarucni opravy provadi vyrobce Elektropfistroj
s.T. 0., Praha 4 - Modrany.

Likvidace
Pristroje po ukonéeni Zivotnosti demontovat a uloZit do tfidéného odpadu.
Obaly pristrojui jsou vyrobeny z recyklovatelného materiélu.

CZ Technicke instrukce
Upozornéni:

Funkéni plochy kontaktl stykace, ktery spinal pfisluSnou zatéz, nesou vzdy
stopy plisobeni vysokych teplot v dusledku hofeni oblouku. Takto zapracované
kontakty neni tfeba povazovat za poskozené a vhodné k vyméné pokud nedoslo
k nadmémému  vycerpani kontaktniho materidlu. Je vSak nepfipustné a
neucelné jakkoli opracovavat funkéni plochy kontaktd (pilovat, brousit,
zakrabavat...). Pfed vyménou kontaktl je teba zhodnotit stav izolace pfistroje.

Vyména civky
1.) VySroubujeme dva Srouby M10 a dvé matice M8 umisténé na drzaku
pevného magnetu.
2.) Sejmeme drzak pevného magnetu s pevnym magnetem a civkou.
3.) Vysroubujeme Ctyfi Srouby M5 pripeviujici drzaky civky a pera civky.
4.) Vyjmeme civku s cely a provedeme vyménu civky.
Pri zpétné montazi je postup opacny, kontrolujeme polohu civky, tak aby
svorky byly na stejnou stranu jako pred demontézi.

Udrzba stykace
U stykace VD se doporucuje provést jedenkrét za rok revizi pfevodnich pasti a
obcasnou revizi pruznych viozek magnett, dale dotazeni Sroubovych spoji u
propojovacich past. Pfi revizich doporucujeme piimazat lozisko hlavniho
hfidele nékolika kapkami strojniho oleje do mazacich otvort lozisek pohyblivé
Casti stykace. Konstrukéni uspofadani hlavnich kontaktt umoziuje v pfipadé
potfeby snadnou vyménu . Doporucujeme soucasné s vyménou hlavnich
kontaktu provést i vyménu pruzin hlavnich kontaktd.

Sefizeni elektromagnetu
Stykac je ve vyrobnim zavodé sefizen na ideané rovné podiozce. V pfipadé,
Ze stykac v provozu hlu¢i, je tfeba ho nasledujicim zptisobem sefidit.
Stykac elektricky sepneme a stfidavym dotahovanim nebo povolovanim 4
samojistnych matic M8 na ¢elni strané stykace vyhledame takovou vzajemnou
polohu pevného a pohyblivého magnetu, pfi které styka¢ nehlu¢i.

CZ Znaéeni svorek

VD630, VD1000
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Navod na pouziti stykaca rady VD
Navod na pouzitie stykacov rady VD
Instruction for use contactors series VD

SK”' becné prevédzkové podmient

Pristroj je vyrobeny a schvaleny v silade s normami radu EU a ich ekvivalentami v
Ceskej a Slovenskej republike. Vyrobca je drzitefom certifikacie podfa ISO 9001.
Napriek tejto skutocnosti upozoriiujeme na rizikd mozného nebezpecenstva
vyplyvajuceho z nespravnej manipulécie:
- montaz a Udrzbu musi prevadzat iba osoba znala, s prislusnou elektrotechnickou
kvalifikaciou, ktora uréi podmienky pre bezpe¢nu prevadzku;
- manipulécia s vyrobkom musi byt -okrem merania izolovanymi hrotmi- prevadzana
bez napétia;
- vyrobok nesmie byt pouzivany na iné Ucely, nez pre ktoré je vyrobeny, ani nesmie
byt svojvolne upraveny proti typovému prevedeniu;
- vyrobok nesmie byt prevadzkovany na iné napétie, prud a kmitocet, nez pre ktoré bol
vyrobeny alebo odborne upraveny;
- vyrobok je dodavany s povolenymi skrutkami vo svorkach ovladacich obvodov. Pri
montazi treba dotiahnut i skrutky nepouzitych svoriek;
- vyrobok musi byt umiestneny a zaisteny tak, aby bola skomplikovana manipulacia
osobam bez elektrotechnickej kvalifikacie a hlavne detom;
- vyrobok nesmie byt prevadzkovany bez dostatoéného krytia proti néhodnému
dotyku, vniknutiu predmetov, kvapalin, pri nebezpecenstve poziarov, vybuchu;
- vyrobok musi byt dokonale zaisteny proti znehodnoteniu prachom, pevnymi
Casticami a kvapalinami pri praci v tesnej blizkosti (vrtanie, sekanie, malovanie a pod.).
Pracovné podmienky
Relativna vihkost do 98 % pri teplote +35 °C. Nadmorska vyska max. 2000 m. Stykace
st dodévané v jednotnom provedeniu G, pre normalné i kllimaticky stazené
podmienky.
Pracovna poloha
Stykace sa pripojuju na zvisly panel tak, aby oznacujlice symboly boli ¢itate/né vo
vodorovnom smere..Maximéalny odklon od pracovnej polohy 10 ° vo vSetkych smeroch

Kategorie pouzitia
Na stykaci st uvedené vykonové parametre pre kategérii AC-3. Pouzitie v ostatnych
kategoriach je uvedené v katalégu vyrobcu.

Upozornenie
Pre bezporuchovu funkciu stykaca je nutné, aby impulz pre zapnutie bol jednoznacny,
bez akéhokolvek i minimalneho prerusenia a ovladacie napatie bolo 85.. 110 % U,

Skladovanie
V suchych priestoroch, max. relativna vihkost 80% pri 20 “C. Minimalna skladovacia
teplota -50 °C.

Zaruéné podmienky
Vyrobca poskytuje zaruku 24 mesiacov odo dria prevzatia kupujicim zo skladu
vyrobcu. Pripadnt reklamaciu uplatnite v mieste predaja. Reklamovany vyrobok musi
byt predloZzeny kompletny s neporusenym plombovacim prvkom a s dokladom o kipe.
Prévo na opravu plati i pre vyrobky, ktoré si poSkodené alebo znehodnotené napr.
popismi, avSak poskodenie nesmie mat vplyv na riadnu funkciu.
Zarucné a pozarucné opravy prevadza vyrobca Elektropfistroj s. r. 0., Praha 4 -
Modrany.

Likvidacia
Pristroj po ukonceni Zivotnosti demontovat a uloZit do triedeného odpadu. Obaly
pristrojov st vyrobené s recyklovatelného materialu.

SK Technické instrukcie:

Upozornenie
Funkéné plochy kontaktov stykaca, ktory spinal prislusni zataz, nest vzdy stopy
posobenia vysokych teplot v dosledku horenia oblika. Takéto kontakty nie je treba
povazovat za poskodené a vhodné na vymenu, pokym nedoslo k nadmernému
vycerpaniu kontaktného materialu. Je vSak nepripustné a neticelné akokolvek
opracovavat funkéné plochy kontaktov (pilovat, brusit, zoSkrabavat...). Pred vymenou
kontaktov je potreba zhodnotit stav izolécie pristroja.

Vymena cievky
1.) odskrutkujeme dve skrutky M10 a dve matice M8 umiestnené na drziaku pevného
magnetu.
2.) Zlozieme drziak pevného magnetu s pevnym magnetom a cievkou.
3.) Vyskrutkujeme Styri skrutky M5 pripeviiujlci drziaky cievky a pera cievky.
4.) Vyberieme cievku s ¢elami a vykoname vymenu cievky.
Pri zpetnej montaZi je postup opacny, kontrolujeme polohu cievky, tak aby svorky boly
na stejnd stranu ako pred demontazou.

Udrzba stykace
U stykaca VD sa odoportca previest raz za rok reviziu prevodnych pasov a obéasnd
reviziu pruznych vioZiek magnetov, dalej dotahriutie skrutkovych spojov u
prepojovacich pasov. Pri reviziah odpori¢ame primazat lozisko hlavného hriadela
nékolkymi kvapkami strojného oleja do mazacich otvorov loZisiek pohyblivé Casti
stykaca. Konstrukéné usporiadanie hlavnych kontaktov umoZziuje v pripade potreby
snadnu vymenu . Odportc¢ame stcasné s vymenou hlavnych kontaktov previest aj
vymenu pruzin hlavnych kontaktov.

Nastavenie elektromagnetu
Stykac je vo vyrobnom zavode nastaveny na idealno rovnej podlozke. V pripade, ze
stykac v prevadzke hlugi, je treba ho nasledujtcim zposobom nastavit.
Stykac elektricky zopneme a striedavym dotahovanim alebo povolovanim 4
samoistnych matic M8 na celnej strane stykaca vyhladame takd vzajomnu polohu
pevného a pohyblivého magnetu, pri ktoré styka¢ nehlui.

SK Znaéenie svoriek

VD630.4, VD1000.4

A I LI A K A

31 |43 A1
AR P e Nl e e ¢

EN General operating conditions
The apparatus has been manufactured in compliance with the EU series
standards and their equivalents in the Czech Republic. The manufacturer is
certified according to the ISO 9001. Despite this fact, we draw attention to risks
of possible danger caused by improper handling:
- mounting and maintenance can be carried out only by a person with relevant
electrical qualification, which determines conditions for safe operation;
- the product can be handled only in a voltage-free state, with exception of
measurement with insulated probe tips;
- the product must not be used for purposes other than intended and no
unauthorized changes can be carried out which would result in diversion from
the typ;
- the product is suppled with open terminals; all terminal sorews inclusive the
unused ones are to be tighten whill mounted;
- the product must not be operated with voltage, current or frequency different
from those for which it was manufactured or expertly adapted;
- the product has to be located and secured as to make handling difficult for
unqualified persons, especially children;
- the product must not be operated without sufficient protection against
accidental contact, penetration of objects and at danger of fire or explosion;
- the product has to be perfectly secured against damages caused by dust,
solid particles and liquids if works are carried out in close vicinity (drilling,
cutting, painting etc).

Operating conditios
Relative humidity up to 98 % at temperature +35 °C. Altitude max. 2000 m.

Operating position
The contactors are to be mounted onto a vertical panel the symbols being
legible horizontally. Maximum deviation from the vertical position 10° in all
directions.

Category of use
The rating plate of the contactor states the power rating for use in the category
AC-3. For use in other categories, see the manufacturer’s catalogue.

Notice
For faultless functioning of the contactors, the switching pulse has to be
distinct, without even minimum interruption, and the control voltage has to be
within the range of 85..110 % of U,.

Storing
In dry places, maximum relative humidity 80 % at 20 °C. Minimum storing
temperature -50 °C.

Warranty conditions
The product is covered by the 24 month warranty since delivery from the
manufacturer’s store. The claim is to be applied at the dealer. The claimed
product has to be complete with the intact seal and purchase document. The
warranty applies also to products damaged for example by inscriptions, but
the damage must not influence the proper function. The guarantee and after
sales service is carried out by the manufacturer Elektropfistroj s. r. 0., Praha
4 - Modrany.

Disposal
The apparatus is to be disassembled and put into the separated waste.
Packing is made of recyclable material.

EN Technical instructions:

Attention
Working surfaces of contacts are being exposed to very high temperatures,
which exceed melting point of the contact material. In this way “run in“ contacts
are not to be held for worn off. It is not allowed to shape the working surface in
any way, e. g. to file, scrape etc. If the contacts have been eroded and are to
be changed, it is necessary to test the insulation of the contactor. The dielectric
test according to the Art.-No. 8.3.3.4.2.a)1) of EN 60947-4-1 is to be applied to
the contactor.

Instruction for replacing contactor coil
1.) Unbolt two M10 screws and loosen two M8 nuts from the magnet carrier.
2.) Remove the magnet carrier together with magnet and coil.
3.) Unbolt four M5 screws and replace the coil.
4.) Reassemble the coil, magnet and magnet carrier. Be aware of positioning of
coil terminals

Maintenance of the contactor

It is recommended to conduct regular inspections of the conducting bars and
magnet absorbers once a year, and also to slightly oil the bearings of the
armature shaft. Due to the design of the main contacts they are easy to change
if necessary. It is highly recommended to change main contact springs as well.
Readj of the electrs

Contactors mounted on an uneven panel may produce noise (whirr). In such
cases it is necessary to re-adjust the sealing of electromagnet, as follows:
1) Switch on the contactor electrically.

2) Loosen and/or tighten four self-locking M8 nuts so that the electromagnet
stops whirring. Switch the contactor off.

EN Terminals - marking
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CZ Zzapojeni stejnosmérného ovladani civky stykace
SK Zapojenie jednosmerného ovladania cievky stykaéa
AN Wiring diagram of DC controlled contactor

CZ U provedeni stykace s napajeci civkou pro DC napéti je
rozpinaci kontakt 21-22 nahrazen pozdé rozpinacim kontaktem
a je nutné k nému pfipojit externi odpor, ktery je dodavan se

S80 SB1 KM KM stykacem.
g — :IIL_ T _:IT’_ Al SK U prevedenia stykaca s napajacou cievkou pre DC napetie
21 22 je rozpinaci kontakt 21-22 nahradeny oneskorene rozpinacim
| KM R kontaktom a je potrebné k nému pripojit externy odpor, ktory je
L —3/4— dodan so stykagom.

EN For models with DC control coil is the NC contact 21-22
delayed and need to conect an external resistor which is

CZ Rozteé upeviiovacich otvord
SK Vzdialenost upeviiovacich otvorov
AN Spacing of mouting holes

1
L
; Stykac se pripevni k panelu ¢tyfmi Srouby M12. Pro odstup zakladové desky stykace od panelu slouzi
i pfilozené distanéni trubky, které se navléknou na upeviovaci Sroub. Rozte¢ upeviiovacich otvort je
; 110x452 mm.
i
~ ; Stykac sa pripevni na panel $tyrmi skrutkami M12. Pre odstup zakladovej dosky stykaca od panela
IYe) i sluzia prilozené distancné trubky, ktoré sa navle¢u na upeviiovaciu skrutku. Rozte¢ upeviiovacich
<~ ; otvorov je 110x452 mm.
i
: The contactor is attached to the panel by four screws M12. For the distance from the base plate
i contactor panel is attached spacer tubes which are strapping on the mounting screw. Spacing of
: mounting holes is 110x452 mm.
Y- 1
CZ Pripojeni Hlavni kontakty Pomocné kontakty, civka
SK Pripojenie Hlavné kontakty Pomocné kontakty, cievka
AN Connection Main poles Auxiliary contacts and coil
Cu vodi¢
Sitka svorky Cu vodié Cu vodi¢
Typ stykace Sirka svorky Typ svorky Sroub Cu vodi¢ Typ svorky Sroub (utahovaci moment) Cu conductor
Typ stykaca Terminal width Typ svorky Skrutka Cu conductor Typ svorky Skrutka (utahovaci moment) [mm’]
Contactor type Terminal type Screw size Terminal type Screw size (Tightening torque) Tuhy Ohebny
[mm] [mm] Tuhy | Ohebny
Rigid Flexible
pro kabel. oka nebo pom. kotakty
VD630, VD630.4 médené pasy 34;(0 'gii%xs hlavigkova | Pom kontakty - M3,5 (0,8 Nm)
50 pre kab. oka lebo M16 P hlavigkova o 1.25 |075.15
medené pasy ~ civka
\\53110000003!31000'4 rudie 2 xpas 60x5 | Srew-type oo M4 (1,2 Nm)
CZ Nahradni dily VD630, VD1000 VD630.4, VD1000.4, VD630, VD1000 VD630.4, VD1000.4,
SK Nahradné diely ks VD1000.3+N ks VD1000.3+N
AN spare parts pcs ks pes pcs ks pcs
kontakt hlavni pevny pruzna vlozka magnetu
kontakt hlavny pevny 3 4 pruzna vlozka magnetu 4 4
main fix contact rubber absorber
kontakt hlavni pohyblivy kontakt pomocny 1NC 1NO levy
kontakt hlavny pohyblivy 3 4 kontakt pomocna 1NC 1NO ‘lavy 1 1
main moving contact auxiliary contact INC 1NO - left
pruzina hlavniho kontaktu 4 kontakt pomocny 1NC 1NO pravy
pruzina hlavného kontaktu 3 kontakt pomocna 1NC 1NO pravy 1 1
main contact spring 3+1 auxiliary contact INC 1NO - right
prevodni pas civka stykace
prevodny pas 6 8 cievka stykaca 1 1
conducting bar coil of contactor
zhaSeci komora
zhasacia komora 3 4
arc chute

Elekiropfistroj s.r.o.

Mezi Vodami 1955
® 143 04 Praha 4
Czech Republic

tel.: + 420 261 106 465

Elektropfistroj . .\/% . Geomcs i epmer M95 735532388 /G10004




	Stránka 1
	Stránka 2

